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Geokyla utan problem

g

Hettan i hardugnarna hos Atlas Copco nar 900 grader - det kravs exceptionellt mycket kyla for att ateféra dem och produkterna
till normal temperatur.

Foto pa motsatt sida visar en av de fem kraftiga varmevéaxlare som sorjer fér kylning av den nya anlaggningen hos Atlas Copco.

For tre ar sedan var Atlas Copcos produktion
i Kalmar i behov av ett nytt kylsystem da den
befintliga anldggningen var sa gott som slut.
Istallet for att installera nya kyltorn valde
foretaget att borra fem brunnar och satsa

pa bergkyla vilket Bjorn Zedig, projektansva-
rig pa Atlas Copco, inte angrar.
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Har sparas

500.MWh

50

000 kr

er ar!

Hardningshetta kraver kylning

Atlas Copco ir en virldsomfattande kon-
cern som ir specialiserad pa kompres-
sor-, industri-, anliggnings- och gruv-
teknik. I Kalmar utvecklar och tillverkar
Atlas Copco Construction Tools rigg-
monterade och handhallna hydrauliska,
pneumatiska och bensindrivna spett och
borrmaskiner.

— Vi hirdar produkterna genom att fora
in dem i stora hiardugnar dir tempera-
turen ar over 900 grader Celsius. Efter
hirdningen behover vi kyla ner vara ug-
nar samt produkterna och det dr i sam-
band med den processen vi har behov av
ett palitligt kylsystem, siger Bjorn Zedig
och berittar att foretaget 4n sa linge inte
har haft ett enda problem med sin nya
kylanliggning.

Bergkyla ett av alternativen

Arbetet med det nya kylsystemet borjade
for tre ar sedan nir Atlas Copco kontak-
tade Avent Drift och Innemiljo, ett lokalt
foretag som ir specialiserade pa instal-
lation och drift inom ventilation, virme
och kyla.

text & foto: Pierre Eklund

— De ville ha hjilp med sin kylanligg-
ning som inte fungerade optimalt. Kylro-
ren lickte och anliggningen som bestod
av flera kyltorn var i princip helt slut.
Atlas Copco var tvungna att byta ut hela
systemet och dven om detta egentligen
inte var vart omrade gav jag Bjorn Zedig
olika forslag pa hur de kunde utforma
det nya systemet, berittar Tomas Nils-
son, VD for Avent som har samarbe-

tat med Atlas Copco sedan i borjan pa
2000-talet.

Studiebesok i beslutsprocessen

Ett av forslagen var att satsa pa bergkyla.
Aven om tekniken har funnits i flera ar
var det ingen som hade anvint metoden
tidigare for att kyla ner ugnar och hir-
dade produkter.

- Det fanns inget facit for hur detta
skulle fungera i var produktion. Men
Tomas Nilsson foreslog att vi skulle aka
till foretaget ITT Flykt i Emmaboda som
anvinder berggrunden for att virma upp
sina lokaler.

Fortsattning pa nasta sida...




la utan problem

...fortsattning fran foregéende sida

ITT Flykt magasinerar 6verskottsvirmen
fran produktionen i berggrunden pa
sommaren for att sedan under vintertid
anvinda virmen till att virma upp sin
produktionshall.

Bjorn Zedig fastnade for konceptet att
utnyttja den naturliga berggrunden da
metoden inte bara var mest miljovinlig,
utan dven hade stora ekonomiska forde-
lar. Men innan arbetet kunde paborjas
krivdes en omfattande undersokning
av berget.

Positiva provborrningsresultat

Hosten 2007 kontaktades Olof Anders-
son fran Sweco i Malmo som dkte upp
till Atlas Copcos fabrik i Kalmar och tog
prover och analyserade jordlager och
berggrunden.

— For oss var det viktigt att fa in ex-
terna experter som kunde genomféra
miljéanalys och se vad som hinder med
berget nir vi borrar och borjar ta upp
vatten. Olof har en oerhort stor erfaren-
het och vi hade aldrig klarat av att gora
detta sjilva, siger Bjorn Zedig.

I samband med analysen genomfordes
en provborrning i berget for att mita om
tryckflodet var tillrickligt.

— Innan provborrningen kan du inte
veta om flodet ar tillrickligt och meto-
den kommer att fungera. Det idr tur att
Atlas Copcos verksamhet inte ligger nir-
mare centrum och havet for da hade vi
formodligen fatt problem da stora delar
av staden ligger pa gammal havsbotten,
berittar Tomas Nilsson.

Flodet visade sig vara bittre 4n kalky-
lerat da brunn 1 hade ett flode pa cirka
11 liter/sekund och brunn 2 pa cirka 9,3
liter/sekund.

— Fram till sjilva provborrningen hade

vi egentligen inte tagit ett fast beslut. Vi
kunde niarsomhelst ga tillbaka till kyl-
torn men nir flodet blev sa bra bestimde
vi oss for att satsa pa bergkyla. Och det
har vi aldrig angrat, siger Bjorn Zedig.

Satsar pa ny produktionshall

Tomas Nilsson som utnimndes till pro-
jektledare skapade, tillsammans med
Sweco i Kalmar, ritningar pa den nya
anliggningen och under varen 2008 pa-
borjades arbetet. Samtidigt byggde Atlas

Copco en helt ny hiardningshall dir det
nya kylsystemet skulle kopplas samman
med tre av foretagets fem ugnar.

Bjorn Zedig pekar pa sin dataskdrm dir
han har klickat upp ett flédesschema
over hela kylsystemet.

— Sammanlagt borrade vi fem brunn-
nar som ir cirka 70 meter djupa. I tva av
brunnarna sitter en pump som pumpar
upp vatten med en temperatur pa cirka
11,5 grader. De andra tre halen anvinds
till att aterfora vattnet ner i bergrunden.

Flerstegsvaxling sénker temperaturen

Nir vattnet pumpas upp fran bergrun-
den gar det via kylror in i fabriken till
en vixlare. Diar moter det kalla grund-
vattnet ett varmt vatten pa cirka 23 gra-
der. Utan att blandas kyler vattnet fran
bergrunden ner det varma vattnet som
sedan fors via ledningar tvirsover fa-
brikslokalen till en annan vixlare, som
iar monterad tillsammans med tva acku-
mulatortankar. Det nyligen nerkylda
vattnet kyler nu i sin tur ner vattnet som
finns i tankarna innan det atervinder till
den forra vixlaren, dir det aterigen kyls
ner av det kalla vattnet frin berggrun-
den.

Bjorn Zedig, projektansvarig pa Atlas Copcos anlaggning i Kalmar, har all anledning att vara mycket n6jd: geokylasystemet minskar ener-
giférbrukningen, sénker driftskostander radikalt och &ar miljévanlig. Dessutom finns det nog med kapacitet inféor kommande utbyggnad med
ytterligare en hdardugn och en komfortkyla i verkstadshallen.
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Tre oberoende Kylslingor

- Det finns alltsa tre slutna
system, berittar Bjorn Zedig.

— I det forsta pumpas vatten
upp fran berggrunden och
leder det till vixlaren (huvud-
vaxlaren) dar det méter upp-
varmt vatten som cirkulerat

i produktionsanliggningens
tva slutna kylsystem. Vattnet
fran berggrunden far dirige-
nom en temperatur pa cirka
16 grader och fors sedan till-
baka till berget via de tre an-
dra brunnarna.

I den den andra slingan ingar
tva fliktsystem.

— Hir sinks temperaturen till
23 grader. Sa samtidigt som
vattnet kyls ner innan det nar
huvudvixlaren anvinder vi
dess viarme till att forvirma
luften i vara lokaler. Pa si sitt
spar vi elenergi, siger Bjorn
Zedig.

I det tredje slutna systemet in-
gar ett par tio kubikmeter sto-
ra vattentankar som anvinds
for att kyla ner ugnarna.

— Det hir 4r en slinga for
mantelkylning, det vill siga
sjalva ugnen, och en krets for
processkylning, diar produk-
ten kyls ner. Vattentankarna
ger oss mojlighet att buffra
upp kallt vatten vilket gor
att pumparna inte behover
ga hela tiden, forklarar Bjorn
Zedig.

— Man kan siga att egent-
ligen ir sjdlva bergkylesyste-
met endast det forsta slutna
systemet dir vattnet frin
brunnarna cirkuleras. De 6v-
riga delarna i kylanliggning-
en hade vi 4nda fatt montera
om vi hade anvint kyltorn,
papekar Bjorn Zedig.

Avsevarda vinster

Bergkylan med brunnar och
ror finns i marken, utanfor
foretagets lokaler. Hade Atlas
Copco istillet valt sex kyltorn
hade dessa tagit upp en loka-
lyta pa 10 ganger 2,4 meter.
Sjdlva kostnaden for inkop
och montering av nya kyltorn
hade hamnat runt 1,2 miljo-
ner kronor vilket 4r nistan
samma kostnad som for att
borra och installera bergkyla.
Den ekonomiska skillnaden
finns i driften.

— Vi har tjinat in mycket
genom att vilja bergkyla.
Egentligen diskuterar vi ogir-
na summor men om man jim-
for driftskostnaderna pa ett
ar ligger bergkyla pa 90 000
kronor medan kyltorn ligger
pa 570 000 kronor. Vi rdknar
med att vi kommer spara in
540 MWh per ar, vilket dr
en enorm besparing av en-
ergi. Dessutom har vi inte
haft nagra underhallskostna-
der 4dn.

Langlivad anlaggning
Tomas Nilsson beriknar att
Atlas Copco kan dra nytta av
bergkylan i 6ver 100 ar.

— Efter 20 till 25 ar maste
dock pumparna bytas ut och
formodligen kommer dven de
tre brunnar dir vattnet rin-
ner tillbaka ner i berget att
tippas igen. Men det dr bara
att rensa med tryckluft sa blir
hélen nistan som nya. Just nu
anvinds inte anliggningen
till max och det finns faktiskt
kapacitet for 4nnu en ugn.

Utbyggnad planeras

Dessutom har foretaget moj-
lighet att anvinda systemet
till komfortkyla av verkstads-
hallen. Atlas Copco har redan
forberett for innu en vixlare
i system tva, nir vattnet ir pa
vig till ackumulatortankarna.

— Pa sommaren blir det vil-
digt varmt hir inne och vi
behover atminstone kyla ner
lokalerna till 25 grader, bade
for personalens skull och for
att kunna halla hog kvalitet
pa vara produkter. Det kinns
spinnande att systemet hela
tiden kan utvecklas och vi
har haft flera studiebesok
fran personal inom koncer-
nen som har velat se syste-
met, siger Bjorn Zedig.

Atlas Copco

Gustaf Bergman startade
en verksamhet i Kalmar
1963 som sedan képtes
upp av Atlas Copco 1975.
Idag har foéretaget cirka
170 anstallda i Kalmar.

Avent Drift

och Innemiljo
Grundades 1998 och &gs
av Tomas Nilsson och

Tomas Nilsson (Avent Drift och Innemiljo) ledde Atlas Copco in pa

bergkylasparet. | samarbete med Sweco Kalmar ritade han den nya
anlaggningen och ledde darefter installationsarbetena.

Bjorn Helgesson. Utfor total
teknisk forvaltning av fast-
ighet - ventilation, varme,
styr och regler, kyla och
VVS.

Det nya kylsystemet
Forstudie, provborrning,
montering och installation
tog totalt sju till dtta ma-
nader.

I augusti 2008 drog Atlas

fakta

Copco igang produktionen.
Personalen pd féretaget
kan overvaka systemet
med hjalp av ett datapro-
gram som nas via Internet.
P& skdrmarna visas bl.a.
anlaggningens flodes-
schema, driftstatistik,
akt})JeII status och larm-
nivaer.
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